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7 A

PEX“ EN N pro bézné az vysokorychlostni frézovani « ultrajemny karbid
H riiLL vysokou tvrdosti « PVD povlaky s vysokou otéruvzdornosti

TK frézy ROHOVE / TOROIDNI 30°

D sraz./radius

SN o 2 | 112 - 4076 | 330 | 412
TT1040 /TT9030
B s 4 | 212 . 4276 | 630 612
B se2m |2 12 - 4083 | 325 412
- TT1040/TT9030/ UF10
N TSE4.M 4| 212 - 4283 | 625 612
HES2.LT | 2 -
312 70-110 | 10-30 | 612 TT9030
HES4..T | 4 -
HES2.XLT | 2 -
312 70-110 | 20-55 | 612 | TT1040/TT9030
HES4.XLT | 4 .
HES2.T-R. | 2 R=053,0
312 4776 | 1030 | 612 | TT1040/TT9030
HES4.T-R. | 4 R=033,0
HES2.ITR. 2 312 1030 TT9030
R=051,0 | 70-110 6-12
HES4.LT-R. 4 412 1230 TT1040,/TT9030

TK frézy SRAZECi 38° HELIX S ANTIVIBRACNIi GEOMETRI{

D sraz./radius

VRN cvem | ¢ o2 c-oxsos

TK frézy KULOVE 30° HELIX

57-83 ‘ 14-26 ‘ 6-12 ‘ TT9030

D sraz./radius

SBE2...S 2 | 212 | R=1,060 | 50-73 3-12 6-12 TT1040
SBE 2..T 2 50-100 | 1,5-30

1-12 | R=0,5-6,0 4-12 TT1040
SBE4..T 4 50-110 | 2,5-25
SBE 2..LT 2 | 212 | R=1,0-60 | 100-150 | 4-18 6-12 TT1040

TK frézy KULOVE 20° HELIX - vyrobeno lisovacim procesem

sraz./radius

" :: EBA2..L 2 | 6-12 | R=3,060 | 70-100 | 7-12 6-12 TT1040

soLIDBALL
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aN’u EN N pro bézné frézovani « ultrajemny karbid bez povlaku

riLL

TK frézy ROHOVE 30° HELIX

sraz./radius

Sesm——— 2. 2 112 - 4076 | 330
BESNST— HEse. 4| 312 - 4776 | 1030

4-12
6-12

UF10

TK frézy KULOVE 30° HELIX

D sraz./radius

GSsS—— e 2 | 1112 | R=0560 | 50-110 | 1,5-25
S e 4 | 412 | R=2060  70-110 | 8025
Co—/—/——————————  sBE2.L 2 | 312 | R=15-60 | 100-150 = 4,0-18

4-12
6-12

6-12

UF10N

UF10N

ASAEE N pro hrubovaci operace « ultrajemny karbid pro vysokou
R oaGH ” ' LL tvrdost « PVD povlak AlTiN s vysokou otéruvzdornosti

TK frézy ROHOVE 20° HELIX

sraz./radius

N REL3.L 3| 68 | C=038 | 5763 | 16

RELA4..L 4 11012 C=061 72-83 | 22-26

6-8

10-12

TT1040

"“Usu T N | pro obtizné obrobitelné materialy (nerezové oceli,
ST ﬁ R ” ' LL superslitiny, tvrzené materialy)

TK frézy ROHOVE 45° (50°) HELIX

D sraz./radius

SED3..T 3212 - 40-76 | 626
SED 4..U 4 | 412 - 57-83 | 1226
SED4..U-C... C=0,1-04
4 | 412 57-83 | 1226
SED4..U-R... R=0,1-03
B—— e 6 | 612 - 5276 | 15-30

4-12

6-12

6-12

6-12

TT9020

TT1040

TT1040

TT9030
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La"“usl‘ EN N pro hlinik a nezelezné slitiny « vy33i tuhost diky nové geometrii «

ﬁ rliLL - vysokd otéruvzdornost a dokonaly povrch « Siroky rozsah pouZziti
TK frézy ROHOVE 45° HELIX

2-\"\ j. €. D sraz./radius

N O P 2 | 1112 | ostryroh | 40-76 | 330 | 412
UF10
P e AES3... 3| 212 | ostryroh | 4776 | 630 | 612

AES 2..XL 2 | 2-12 | ostryroh | 60-110 | 12-55 | 4-12 UF
10
AES 3..XL 3 | 6-12 | ostryroh | 80-110 & 30-55 | 6-12
AES 3...ML 3 | 3-12 | ostryroh 60-95 | 15-40 | 6-12 UF10
AES 2...-R... 2
6-12 | R=05-40 | 52-76 | 1530 | 6-12 UF10
AES 3...-R... 3

TK frézy ROHOVE 45° HELIX

*
A-\'\ j. €. sraz./radius
IR REmA..C
6-12 R=0,2 57-83 9-12 6-12 UF10
REMA 3...
Geometrie | Rezné materialy |

UF10(N) nepovlakovany ultrajemny
karbid s vysokou tvrdosti
a otéruvzdornosti

L
\ ) TT1040  povlak AITiN / substrat UF10N
oD od
ij TT9020  povlak TiCN / substrat UF10

%( ! | TT9030  povlak TiAIN / substrat UF10

*) U nabidky A\ je podminkou pro ziskdni

2 *\ bonusového ndstroje objedndni 4 ks fréz.

V ramci kaZdé typové fady Ize kombinovat

A *\ typy fréz, velikosti fréz i druhy karbidu.

Velikost bonusového ndstroje nesmi byt vétsi
neZ velikost nejvétsi z objednanych fréz.

1 I I Rozmeéry, tolerance a fezné podminky
' a e g u e c viz katalog TaeguTec 2011
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